© BUNDESREPUBLIK 
DEUTSCHLAND 




DEUTSCHES 
PATENT- UND 
MARKENAMT 



® Patentschrift 
® DE 197 35 304 C2 



@ Aktenzeichen: 
@ Anmeldetag: 
® Offenlegungstag: 
© Veroffentlichungstag 
der Patenterteilung: 



197 35 304.5-45 
14. 8. 1997 
18. 2. 1999 

22. 2.2001 



® Int. CI. 7 : 

A61 F 13/15 

A 61 F 13/64 CN 

u 

O 

CO 

in 

CO 



Innerhalb von 3 Monaten nach Veroffentlichung der Erteilung kann Einspruch erhoben werden 



@ Patentinhaber: 

Paul Hartmann AG, 89522 Heidenheim, DE 

® Vertreter: 

Dreiss, Fuhlendorf, Steimle & Becker, 70188 
Stuttgart 



@ Erfinder: 

Gause, Enno, Dr.rer.nat, 89522 Heidenheim, DE; 
Benning, Heiner, Dipl.-lng., 73257 Kongen, DE; 
Hermann, Klaus, 89537 Giengen, DE 

© Fur die Beurteilung der Patentfahigkeit in Betracht 
gezogene Druckschriften: 



US 
US 
WO 



56 07 416 
55 69 234 
96 31 178A2 



Patent Abstracts of Japan, 08196567 A; 
Patent Abstracts of Japan, 08196566 A; 
Patent Abstracts of Japan, C-890; 



® 
® 



CM 

u 

s 

CO 
CO 



Verfahren zum Herstellen eines Windel- oder Inkontinenzhoschens 

Verfahren zum Herstellen von Windel- oder Inkonti- 
nenzhoschen zum einmaligen Gebrauch, mit einem 
Hauptteil (18), bestehend aus einem Vorderbereich (20), 
einem Ruckbereich (22) und einem in Langsrichtung (4) 
dazwischen liegenden im Schrittbereich des Benutzers 
des Hoschens zu liegen kommenden Mittelbereich (24), 
wobei der Hauptteil (18) eine die korperabgewandte Au- 
ISenseite bildende, zumindest abschnittsweise flussig- 
keitsdichte Schicht, einen Saugkorper und eine die kor- 
perzugewandte Innenseite bildende, zumindest im Be- 
reich des darunter angeordneten Saugkorpers flussig- 
keitsdurchlassige Schicht aufweist, und mit elastischen 
Materialabschnitten (8), weiche den Vorderbereich (20) 
und den Ruckbereich (22) zur Bildung der Hoschenform 
miteinander verbinden und sich in senkrecht zur Langs- 
richtung (4) verlaufender Querrichtung uber seitliche 
Langsrander des Hauptteils (18) hinaus erstrecken, wobei 
die elastischen Materialabschnitte (8) Teil eines gurtelfor- 
migen in Umfangsrichtung geschlossenen Huftabschnitts 
(14) sind, der am Ruckbereich (22) und am Vorderbereich 
(20) des Hauptteils (18) unlosbar befestigt ist, mit folgen- 
den Verfahrensschritten in der nachfolgend angegebenen 
Reihenfolge: 

- Bereitstellen von Vorder-, Ruck- und Mittelbereich um- 
fassenden Hauptteilen (18), 

- Bilden einer ersten und einer zweiten Flachmaterial- 
bahn (2), die aus einem mittleren Langsbereich und in 
Langsrichtung seitlich angestuckten elastischen Berei- 
chen (8) oder aus einem durchgehend elastischen Materi- 
al gebildet sind, wobei die Breite der Flachmaterialbahn 
(2) groBer ist als die Breite des Hauptteils (18) in seiner 
Querrichtung, 

- Fixieren der ersten und der zweiten Flachmaterialbahn 
miteinander in seitlichen Langsrandbereichen zum Bilden 
einer geschlossenen schlauchformigen Bahn, 

- Querschneiden der schlauchformigen Bahn zum Bilden 
eines jeweiligen in Umfangsrichtung geschlossenen gur- 
telformigen Huftabschnitts, 

- Fixieren des jeweiligen gurtelformigen Huftabschnitts 
am Vorderbereich und am Ruckbereich eines jeweiligen 
Hauptteils. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstellen von 
Windel- oder Inkontinenzhoschen zum einmaligen Ge- 
brauch, mit einem Hauptteil, bestehend aus einem Vorderbe- 5 
reich, einem Ruckbereich und einem in Langsrichtung da- 
zwischen liegenden im Schrittbereich des Benutzers des 
Hoschens zu liegen kommenden Mittelbereich, wobei der 
Hauptteil eine die korperabgewandte AuBenseite bildende, 
zumindest abschnittsweise fliissigkeitsdichte Schicht, einen 10 
Saugkorper und eine die korperzugewandte Innenseite bil- 
dende, zumindest im Bereich des darunter angeordneten 
Saugkorpers flussigkeitsdurchlassige Schicht aufweist, und 
mit elastischen Materialabschnitten, welche den Vorderbe- 
reich und den Ruckbereich zur Bildung der Hoschenform 15 
rniteinander verbinden und sich in senkrecht zur Langsrich- 
tung verlaufender Querrichtung iiber seitliche Langsrander 
des Hauptteils hinaus erstrecken, wobei die elastischen Ma- 
terialabschnitte Teil eines gurtelformigen in Umfangsrich- 
tung geschlossenen Huftabschnitts sind, der am Ruckbe- 20 
reich und am Vorderbereich des Hauptteils unlosbar befe- 
stigt ist. 

Derartige Windelhoschen sind beispielsweise aus der US- 
Patentschrift 5,607,4 1 6 bekannt . 

Aus der US-Patentschrift 5,569,234 und der inhaltsglei- 25 
chen WO 96/31178 ist eine geschlossene Windelhose be- 
kannt, bei der Vorder- und Ruckbereich des Hauptteils zu 
den Seiten hin in Umfangsrichtung erstreckt sind. 

Aus der JP 08 196567 A ist ein Verfahren bekannt wo- 
nach die Hauptteile zunachst in ihrer Langsrichtung gefor- 30 
dert und die Beinoffnungen elastifizierende Mittel einge- 
bracht werden. AnschlieBend werden die Teile vom Endlos- 
band separiert und um 90° gedreht, so dass sie anschlieBend 
in ihrer Querrichtung gefordert werden. Eine Huftoffnung 
bildende und iiber Seitenrander des Hauptteils in Umfangs- 35 
richtung vorstehende Materialabschnitte sind nicht vorgese- 
hen. 

Auch die JP 08 196566 A offenbart das Einbringen von 
Elastifizierungsmitteln fur den Huftbereich bei einer Win- 
delhose, deren Hauptteil im Vorder- und Ruckbereich in 40 
Umfangsrichtung nach den Seiten hin erstreckt ist. Die Arti- 
kei werden in Querrichtung gefordert, und es findet eine 
kontinuierliche Faltung in Querrichtung statt. Weitere Hin- 
weise lassen sich nicht entnehmen. 

Patent Abstract of Japan C-890 lasst sich allenfalls ent- 45 
nehmen, dass zur Bildung eines durchgehenden Huftab- 
schnitts an die Langsenden des Hauptteils Materialab- 
schnitte angestuckt werden, Diese stehen aber nicht in Quer- 
richtung iiber den Hauptteil vor, da dieser im Vorder- und 
Ruckbereich in Umfangsrichtung nach den Seiten hin er- 50 
streckt ist. 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, 
ein Verfahren zum Herstellen von Windel- oder Inkonti- 
nenzhoschen der eingangs genannten Art bereitzustellen, 
das kostengiinstig und storungsunanfallig durchfuhrbar ist. 55 

Diese Aufgabe wird durch ein Verfahren mit den Merk- 
malen der nebengeordneten Anspruche 1 und 2 gelost. 

Der insbesondere sanduhrformige Hauptteil kann sehr 
schmal bauend ausgebildet werden. Im einfachsten Fall 
kann es sich um eine rechteckformige Vorlage handeln, bei 60 
der Vorderbereich und Ruckbereich in Langsrichtung nicht 
breiter "bauen" als der im Schrittbereich eines Benutzers zu 
liegen kommende Mittelbereich. 

Der gurtelformige Huftabschnitt kann durch auf dem ein- 
schlagigen Gebiet iibliche Fiige verfahren, insbesondere Sie- 65 
geln oder Verbinden mittels Schmelzkleber, am Vorderbe- 
reich und am Ruckbereich des insbesondere sanduhrformi- 
gen Teils unlosbar befestigt werden. 
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Nach der ersten AusfUhrungsform der Erfindung wird aus 
einer ersten und einer zweiten Flachmaterialbahn, die aus ei- 
nem Mittelteil und in Langsrichtung seitlich angestuckten 
elastischen Bereichen oder aber aus einem durchgehend ela- 
stischen Material gebildet sind, eine geschlossene schiauch- 
formige Bahn hergestellt. Diese schiauchformige Bahn wird 
dann zum Bilden des in Umfangsrichtung geschlossenen 
gurtelformigen Huftabschnitts in Querrichtung, also senk- 
recht zur Langsrichtung, geschnitten. Der gurtelfSrmige 
Huftabschnitt wird also beim Zufuhren der ersten und zwei- 
ten Flachmaterialbahn bzw. des Schlauchs in Langsrichtung 
als quer zur Langsrichtung abgetrennter Langsabschnitt her- 
gestellt. Dieser Langsabschnitt wird dann mit dem Vorder- 
bereich und dem Ruckbereich des ebenfalls in Langsrich- 
tung geforderten insbesondere sanduhrformigen Hauptteils 
des herzustellenden Hoschens unlosbar fixiert. Der in 
Langsrichtung gefbrderte Hauptteil kann auch vor dem Fi- 
xieren um eine quer zur Langsrichtung verlaufende Achse 
derart gefaltet werden, dass Vorderbereich bzw. Riickbe- 
reich iibereinander zu liegen kommen. 

Nach der weiteren AusfUhrungsform wird der giirtelfor- 
mige in Umfangsrichtung geschlossene Huftabschnitt in 
Form eines vorderen und eines hinteren Teilabschnitts be- 
reitgestellt, die erst beim Fixieren am Vorderbereich bzw. 
Ruckbereich des insbesondere sanduhrformigen Teils rnit- 
einander verbunden werden. Die Huftteilabschnitte konnen 
als nacheinander abgetrennte Langsabschnitte einer Flach- 
materialbahn gebildet werden; es ware aber auch denkbar 
und vorteilhaft, dass zwei Flachmaterialbahnen zugefuhrt 
werden, von denen die eine den vorderen und die andere den 
hinteren Hiiftteilabschnitt liefert. 

Auch nach der zweiten Ausfuhrungsform erweist es sich 
als vorteilhaft, wenn vor dem Positionieren der Huftteilab- 
schnitte der insbesondere sanduhrformige Hauptteil um eine 
in Querrichtung verlaufende Achse derart gefaltet wird, dass 
Vorderbereich und Ruckbereich iibereinander zu liegen 
kommen. 

Weitere Merkmale, Einzelheiten und Vorteile der Erfin- 
dung ergeben sich aus der zeichnerischen Darstellung und 
nachfolgenden Beschreibung eines erfindungsgemaBen 
Windel- oder Inkontinenzhoschens und des Verfahrens zu 
seiner Herstellung. In der Zeichnung zeigt: 

Fig. la bis If eine schematische Darstellung des Herstel- 
lungsverfahrens nach einer ersten Ausfuhrungsform der Er- 
findung; und 

Fig. 2a bis 2e eine schematische Darstellung des Herstel- 
lungsverfahrens nach einer zweiten Ausfuhrungsform der 
Erfindung. 

Die Fig. la bis f zeigen schematisch ein erstes Herstel- 
lungs verfahren fur ein Windel- oder Inkontinenzhoschen. 

Fig. la zeigt die Bildung eines sanduhrformigen Haupt- 
teils 18 und dessen Forderung in einer Langsrichtung 4. 

Es werden ferner vorzugsweise zwei in Fig. lb mit dem 
Bezugszeichen 2 angedeutete Flachmaterialbahnen bereit- 
gestellt, die einen in Langsrichtung 4 erstreckten im wesent- 
lichen unelastischen Mittelteil 6 und seitlich angestiickte 
ebenfalls in Langsrichtung 4 erstreckte und quer bzw. senk- 
recht zur Langsrichtung 4 elastische Materialabschnitte 8 
aufweisen. Die zwei Flachmaterialbahnen 2 werden dann, 
wie in Fig. lc angedeutet, iibereinander positioniert und im 
Bereich ihrer seitlich auBeren Langsrandabschnitte 10 der 
querelastischen Materialabschnitte 8 rniteinander verbun- 
den, so dass eine in Fig. Id angedeutete schiauchformige 
Bahn 12 gebildet ist. Von dieser schlauchformigen Bahn 12 
werden Langsabschnitte 14 quer zur Langsrichtung 4 abge- 
trennt, die dann einen gurtelformigen Huftabschnitt 16 des 
herzustellenden Windel- oder Inkontinenzhoschens bilden. 
Dieser Huftabschnitt 16 wird an einem sanduhrformigen 
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Hauptteil 18 fixiert. Dieser sanduhrformige Hauptteil 18 
umfasst einen Vorderbereich 20, einen Riickbereich 22 und 
einen im Schrittbereich eines Benutzers des Hoschens zu 
liegen kommenden Mittelbereich 24, der zur Bildung von 
Beinausschnitten sanduhrformig verschlankt ausgebildet ist. 5 
Der gurtelformige Hiiftabschnitt 16 verlauft biindig mit dem 
Langsendrand 26 des Ruckbereichs 22 und mit dem Lang- 
sendrand 28 des Vorderbereichs 20 des sanduhrformigen 
Hauptteils 18. Zum Fixieren des Huftabschnitts 16 wird der 
sanduhrformige Hauptteil 18 um eine quer zur Langsrich- to 
tung 4 verlaufende Achse 30 gefaltet. 

Nach einem weiteren in den Fig. 2a bis e schematisch dar- 
gestellten Herstellungsverfahren wird ein Hauptteils 18 ge- 
bildet und in Langsrichtung 4 gefordert, und es wird eine der 
Flachmaterialbahn nach Fig. lb entsprechende Flachmateri- 15 
albahn 2 hergestellt und zugefuhrt. Die Flachmaterialbahn 2 
wird dann senkrecht zur Langsrichtung 4 in Langs abschnitte 
geschnitten, welche Huftteilabschnitte 40 bzw. 42 des her- 
zustellenden Hoschens bilden, wie in Fig. 2c dargestellt ist. 
Diese Huftteilabschnitte 40, 42 werden am Riickbereich 22 20 
bzw. am Vorderbereich 20 des im Zusammenhang mit der 
ersten Herstellungvariante erlauterten sanduhrformigen 
Hauptteils 18 fixiert, so wie dies in Fig. 2d angedeutet ist. Es 
wird darauf hingewiesen, dass die Huftteilabschnitte 40, 42 
an der dem Benutzer des Hoschens zugewandten Innenseite 25 
des Vorderbereichs 20 bzw. des Ruckbereichs 22 des sand- 
uhrformigen Hauptteils 18 oder an deren vom Benutzer ab- 
gewandten Sicht- oder AuBenseite fixiert werden konnen. 

Es besteht nun die Moglichkeit, die Huftteilabschnitte 40, 
42 zuerst am Riickbereich 22 bzw. Vorderbereich 20 des 30 
sanduhrformigen Teils 18 zu positionieren und zu fixieren 
und dann den sanduhrformigen Hauptteil 18 um die senk- 
recht zur Langsrichtung 4 verlaufende Symmetrieachse 30 
zu falten, so dass die Huftteilabschnitte 40, 42 flachendek- 
kend ubereinander zu liegen kommen, damit sie in einem 35 
weiteren Verfahrensschritt - wie in Fig. 2e angedeutet - ent- 
lang ihrer Seitenrandabschnitte 10 miteinander unlosbar 
verbunden werden konnen. Es erweist sich indessen als vor- 
teilhafter, wenn zuerst der sanduhrformige Hauptteil 18 um 
die Achse 30 gefaltet wird und anschlieBend in einem Ar- 40 
beitsgang die Huftteilabschnitte 40, 42 im Vorder- bzw. 
Riickbereich 20, 22 des sanduhrformigen Teils 18 positio- 
niert und sowohl mit dem sanduhrformigen Hauptteil 18 als 
auch miteinander unlosbar verbunden werden. 

45 

Patentanspriiche 

1 . Verfahren zum Herstellen von Windel- oder Inkon- 
tinenzhoschen zum einmaligen Gebrauch, mit einem 
Hauptteil (18), bestehend aus einem Vorderbereich 50 
(20), einem Riickbereich (22) und einem in Langsrich- 
tung (4) dazwischen liegenden im Schrittbereich des 
Benutzers des Hoschens zu liegen kommenden Mittel- 
bereich (24), wobei der Hauptteil (18) eine die korper- 
abgewandte AuBenseite bildende, zumindest ab- 55 
schnittsweise flussigkeitsdichte Schicht, einen Saug- 
korper und eine die korperzugewandte Innenseite bil- 
dende, zumindest im Bereich des darunter angeordne- 
ten Saugkorpers flussigkeitsdurchlassige Schicht auf- 
weist, und mit elastischen Materialabschnitten (8), wei- 60 
che den Vorderbereich (20) und den Riickbereich (22) 
zur Bildung der Hoschenform miteinander verbinden 
und sich in senkrecht zur Langsrichtung (4) verlaufen- 
der Querrichtung iiber seitliche Langsrander des 
Hauptteils (18) hinaus erstrecken, wobei die elasti- 65 
schen Materialabschnitte (8) Teil eines gurtelformigen 
in Umfangsrichtung geschlossenen Huftabschnitts (14) 
sind, der am Riickbereich (22) und am Vorderbereich 
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(20) des Hauptteils (18) unlosbar befestigt ist, mit fol- 
genden Verfahrensschritten in der nachfolgend angege- 
benen Reihenfolge: 

- Bereitstellen von Vorder-, Ruck- und Mittelbe- 
reich umfassenden Hauptteilen (18), 

- Bilden einer ersten und einer zweiten Flachma- 
terialbahn (2), die aus einem mittleren Langsbe- 
reich und in Langsrichtung seitlich angestuckten 
elastischen Bereichen (8) oder aus einem durchge- 
hend elastischen Material gebildet sind, wobei die 
Breite der Flachmateri albahn (2) groBer ist als die 
Breite des Hauptteils (18) in seiner Querrichtung, 

- Fixieren der ersten und der zweiten Flachmate- 
rialbahn miteinander in seitlichen Langsrandbe- 
reichen zum Bilden einer geschlossenen schlauch- 
formigen Bahn, 

- Querschneiden der schlauchformigen Bahn 
zum Bilden eines jeweiligen in Umfangsrichtung 
geschlossenen gurtelformigen Huftabschnitts, 

- Fixieren des jeweiligen gu^elforrnigen Huftab- 
schnitts am Vorderbereich und am Riickbereich 
eines jeweiligen Hauptteils. 

2. Verfahren zum Herstellen von Windel- oder Inkon- 
tinenzhoschen zum einmaligen Gebrauch, mit einem 
Hauptteil (18), bestehend aus einem Vorderbereich 
(20), einem Riickbereich (22) und einem in Langsrich- 
tung (4) dazwischen liegenden im Schrittbereich des 
Benutzers des Hoschens zu liegen kommenden Mittel- 
bereich (24), wobei der Hauptteil (18) eine die korper- 
abgewandte AuBenseite bildende, zumindest ab- 
schnittsweise flussigkeitsdichte Schicht, einen Saug- 
korper und eine die korperzugewandte Innenseite bil- 
dende, zumindest im Bereich des darunter angeordne- 
ten Saugkorpers flussigkeitsdurchlassige Schicht auf- 
weist, und mit elastischen Materialabschnitten (8), wel- 
che den Vorderbereich (20) und den Riickbereich (22) 
zur Bildung der Hoschenform miteinander verbinden 
und sich in senkrecht zur Langsrichtung (4) verlaufen- 
der Querrichtung iiber seitliche Langsrander des 
Hauptteils (18) hinaus erstrecken, wobei die elasti- 
schen Materialabschnitte (8) Teil eines gurtelformigen 
in Umfangsrichtung geschlossenen Huftabschnitts (14) 
sind, der am Riickbereich (22) und am Vorderbereich 
(20) des Hauptteils (18) unlosbar befestigt ist, mit fol- 
genden Verfahrensschritten in der nachfolgend angege- 
benen Reihenfolge: 

- Bereitstellen von Vorder-, Ruck- und Mittelbe- 
reich umfassenden Hauptteilen, 

- Bilden einer Flachmaterialbahn (2), die aus ei- 
nem mittleren Langsbereich und in Langsrichtung 
seitlich angestuckten elastischen Bereichen (8) 
oder aus einem durchgehenden elastischen Mate- 
rial gebildet ist, wobei die Breite der Flachmateri- 
albahn (2) groBer ist als die Breite des Hauptteils 
(18) in seiner Querrichtung, 

- Querschneiden der Flachmaterialbahn zur Bil- 
dung von die elastischen Materialabschnitte um- 
fassenden Hiiftabschnitten, 

- Positionieren eines Huftabschnitts am Vorder- 
bereich und eines weiteren am Riickbereich des 
jeweiligen Hauptteils, derart dass die Hiiftab- 
schnitte iiber seitliche Langsrander des jeweiligen 
Hauptteils in Querrichtung iiberstehen, 

- Fixieren des einen Huftabschnitts im Vorderbe- 
reich und des anderen Huftabschnitts im Riickbe- 
reich des Hauptteils, 

- Fixieren der Materialabschnitte miteinander in 
seitlichen Langsrandbereichen. 
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3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
net, dass vor dem Positionieren der Huftabschnitte der 
Hauptteil um eine in Querrichtung verlaufende Achse 
derart gefaltet wird, dass Vorderbereich und Riickbe- 
reich ubereinander zu liegen kommen. 
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